Manuel de sécurité dans les entrepots

Fonctionnement, utilisation, vérification et maintenance des installations de rayonnages
a palettes classiques (Rayonnages a Palettes Réglables RPR)
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Introduction

Les conceptsde productivité et de conditions de travail sont de plus en plus utilisés
dansl’environnement des entrepdts. C’est pour cetteraisongu’ilimporte de veiller

Miseengarde
defaconplusstricteetrigoureusealasécuritélorsdel’utilisation des systéemesde importante!
stockage afind’éviter que le personnel chargé de cestaches nesoitexposéades Laresponsabilité
risques. quant alasurveillance,
Iutilisation et I’état de
Cemanuelestapplicableauxentrepdts de stockage danslesquels desunitésde ’installation incombe
charge,généralement palettisées ou stockées en conteneurs, sont manipulées au client. Celui-ci est
aumoyende chariots élévateurs oude tout autre enginde manutention. Tousles chargé de diffuserle
risques découlantdes chargements manuelsréalisésdanscetyped’entrepbt ne contenu de ce manuel
sontdonc pas prisencompte dans ce manuel. auxresponsables et
aux utilisateurs du
Lebonétatdeconservationd’'unentrepo6t de stockage facilite laréalisationdes magasin.
opérations quidoiventy étre exécutées. Enrevanche, lamauvaise utilisationd’un
quelcongue élémentdel’entrep6t de stockage peut provoguer unaccident. Ce manuel a étéréalisé
selonlesdirectives de
Les principaux éléments se trouvant dans un entrepot sontles suivants: lanorme NF EN 15635.
- Dalle

Lutilisateur devra
égalementrépondre
aux normes
spécifiques en vigueur,
propre a chaque

pays, pour ce type
d’installation.

- Unitédecharge
- Enginsde manutention
- Rayonnages

Afind’éviter toute situation pouvant entrainerunrisque de blessures corporelles,
d’interruptions onéreusesduservice oudedégatsdanslesinstallationsousurles
marchandises, il estrecommandé de prendre les mesures suivantes:

- Prévention:formationdupersonnelen matiére d’utilisation correcte de
'installation et des équipements.

- Contrdle:révision constante,delapartdupersonnel,durespectdes
conditions optimales d’utilisation.

- Maintenance:encasdedéfautoudedysfonctionnementd’un
élémentdel’entrepotde stockage, procéderimmédiatementasa
réparation.

L'utilisationsGre etrationnelle d’uneinstallation passe
parlacollaborationdel’utilisateur et des fabricants
derayonnagesetd’enginsde manutention.

Le groupeMecalux arédigé ce manuelafinde
conseillersesclients surl’utilisation correcte
desrayonnages. Pour cefaire,lesresponsables
desarédactiononttenucomptedesdifférentes
recommandations émises par desorganismes
européensdusecteur (FEMetINRS),delanorme
européenne NFEN15635 (Systémes de stockage
statiquesenacier - Utilisation et maintenance de systemede
stockage), desnotestechniquesde préventionde’INRS (Institut .
National de Recherche et de Sécurité),ainsique del’expérienceaccumulée
depuisplusde 50 ansd’activité dansle secteur dustockage entrepot.

A T TR TN Y

Ilimporte doncdelire attentivement ce manueletd’enappliquerles
recommandations. Le groupe Mecaluxreste aladispositiondel'utilisateur de
I'installation pourrépondre atoute demande d’informationenlamatiére.
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Eléments intervenant dans un entrepot

Unité de charge

L'unité de chargeestcomposée du produit astocker et des éléments auxiliaires utilisés
pourdéplacer et stocker ce produit (palettes et conteneurs).

Cesélémentsse présentent sousdifférentes formes et sontfabriquésapartirde
matériaux variés:

- Paletteenbois
- Palette métallique ouenplastique
- Conteneur

Lafabricationde ceséléments doitrépondreaux exigences suivantes:

- Spécificationsdesnormes|SO,NF et UNE.
- Capaciténécessaire poursupporterlacharge déposée.
- Adaptationaumodeéle prévudanslaconceptiond’originedel’installation.

Pourles palettesavecbases plastiques ou métalliques etles conteneurs, les
rayonnagesdevront étre prisenconsidération spécifiquement. Celadevra étre
définiavec exactitudeavantlaconception.llestpossible quel’adoptionde mesures
supplémentairesimpliquantuneffortde maintenance plusimportant del'installation
s’avére nécessaire.

Palette en bois Palette métallique ou en plastique Conteneur
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Eléments intervenant dans un entrepot

Le poidsainsiqueles dimensions maximales des unités de charge palettisées doivent
étre définisau préalable afinde permettre unfonctionnementapproprié dusystemeen
termesderésistanceetd’encombrement. Aprées la palettisation delamarchandise, les
unités de charge peuvent présenter différentes formes.

Dimensionsidentiquesacellesdela Dimensions plusimportantes que celles
palette et bonalignement sur cette dela palette mais charge centrée sur cette
derniere derniere

Forme en éventail Formebombée

Dalle

II's’agit d’un élément structural basique pour le fonctionnement de I'entrepbt. Sa définition et sa
constructiondoivent donc tenir compte de ce qui suit:

- Les caractéristiques de stabilité etderésistance doivent étreadaptées de maniére a pouvoir
résisteraux chargestransmises parlesrayonnagesetlesengins de manutention. Auminimum
lebétonseradetype C20/25 (selonEN1992) avec unerésistance minimumde 20 N/mm?.

- Laplanimétrie oule nivellementde ladalle doit étre conforme aux spécificationsdela
normeNFEN15620.

Ladallepeutavoirdiversesfinitions (béton, matériau bitumineux, etc.). Encas d’utilisationd’un
matériau bitumineux, une attention particuliére doit étre prétée alaconceptiondurayonnage.

L'épaisseurdeladalleainsique sescaractéristiques géométriques doivent étre adaptéesala
posedel’ancrage desbasesdesrayonnages.
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Eléments intervenant dans un entrepét

Engins de manutention

Ils’agitd’engins mécaniques ou électromécaniques qui, parlevage, permettent de
procéderaux opérationsde chargement et dedéchargementdanslessystemesde
stockage, toutenservantatransporterlamarchandise.

Lesenginslespluscourammentemployés danslesrayonnagessontlessuivants:

- Gerbeur. Conducteurembarqgué ouauniveaudusol.

- Chariot élévateur a contrepoids. Equipé de trois ou quatreroues.

- Chariot élévateur amatrétractable. Chariotacontrepoids etamatrétractable.

- Chariot élévateuragrandelevée. Ondistingueleschariots élévateurs
tridirectionnels, les chariots élévateurs bidirectionnels et les chariots préparateurs de
commandes.

- Chariot élévateur multidirectionnel ou quatre directions.

- Transstockeur. Engindestiné auxinstallations automatiques.

Gerbeur Chariot élévateur Chariot élévateur a mat
acontrepoids rétractable

Chariot élévateur Chariot élévateur
bidirectionnel tridirectionnel

Lechoixdecesélémentsestcrucial pourlesopérationsde manipulationréalisées
dansunentrepo6tstockantdescharges palettisées. C’estlaraison pourlaquelleil faut
tenircompte desinformations suivantes:

-dimensionsdel’engins,
-dimensiondel’allée suffisantealabonne exécutiondes manoeuvres,
-hauteur maximale delevage,

- capacité de charge maximale.

Lacapacitéd’'unentrepdtdépendengrande partie de ceséléments, tout
particulierementdeladimensiondel’allée etdelahauteurdelevage.

Lengindoit posséderune capacité decharge adaptée al’unité decharge.

Ilenestde méme pourlesdimensions desfourches,des éléments et desaccessoires.
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Eléments intervenant dans un entrepét

Systémes de stockage

SN , . . Mise engarde
Lobjectifdece paragraphee\std expliquerlanomenclature utilisée pourlescomposants importante!
d’unrayonnageoud’unsysteme de stockage. Tout changement

modification ou
Unsystémedestockage estunensemble structuralderayonnages métalliques congu agrandissement

pour stocker desunités dechargede faconordonnéeetentoute sécurité. de l’installation
devra étre étudié

D’apréslanorme NFEN 15620 et enfonction del’engin de manutention utilisé, les et autorisé parle

systémes de stockage sont classéscommessuit: groupe Mecalux.

- Classe100:rayonnage pourcharge palettisée aalléetrés étroite, desservipardes
transstockeursacommande automatique.

- Classe 200:rayonnage pourcharge palettisée aalléetrés étroite, desservipar des
transstockeursacommande automatique équipés d’unsystéme de positionnement.

- Classe 300 :rayonnage pourcharge palettisée aallée trés étroite, uniguement desservi

pardeschariots élévateurs n’ayant pasbesoinde pivoter dansl’allée pour procéder

auchargementouaudéchargementdesunitésde chargedurayonnage. Leschariots

élévateurssontguidéslelongdel’allée pardesrails de guidage ou par filoguidage.

Classe 300A:I'opérateuralapossibilité de monteret descendreenmémetemps quela

charge, al’aided’une nacelle élévatrice. Lorsque I'opérateurresteausol,ildisposed’un

systéme de visualisationencircuitferméoud’unsystéme équivalent.

Classe 300B:I'opérateur est systématiquement positionnéauniveaudusoletne

disposed’aucunsystemede visualisation.

Classe400

Alléelarge:rayonnage pour charge palettisée aallée suffisamment =

large pour permettre aux chariots élévateurs de pivotera 90 2afin

d’effectuerlesopérationsde chargement et de déchargement @ MECAI'UX

nécessaires.

Allée étroite:rayonnage pour charge palettisée aallée dedimensions

réduites, pouvant étre desservipar deschariots élévateurs plus

spécialisés.

CORTRELL

Seulslesrayonnages a palettes classiques sontabordés dans ce manuel
desécurité (Rayonnages a Palettes Réglables RPR).

Leurconceptionaétéréaliséeapartirdesdonnéesoudesspécifications
fournies parl’utilisateur ou parsonreprésentant. Plus concretement,

les caractéristiquesdontil faut tenircompte pourlesystemedederayonnagesa
palettesclassiquessontrépertoriéesdanslanorme NF EN15620 (Systémes de stockage
statiquesenacier-Spécificationdusystéme de stockage). Cependant, les principales
données, etcequelquesoitlesystéme de stockage employé, sontlessuivantes:

- Unitésdecharge

- Emplacementdel’installation

- Elémentsdelevage employés

- Localouespaceaoccuper

- Caractéristiquesdeladalle

- Utilisationalaquelle I’'entrepdt est destiné

Gracealadéfinitionde ces caractéristiques, Mecalux pourraconcevoir le meilleur
systeme de stockage pour chaque casspécifique, enrespectant systématiquementles
directives fournies parle futur utilisateur. Toutes les spécifications seront rassemblées
danslamatricetechniquedel'offre et figureront surlaplaque de chargesituéeachaque
entréederayonnage.
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Rayonnages a palettes classiques
(Rayonnages a Palettes Réglables RPR)

Rayonnage métallique quipermet, al’aide d’engins delevage (chariots), de stocker
desproduitsvariésetd’y accéderdirectement.Mémesicetypederayonnageest
principalement congu pour desunités de charge palettisées,lamise enplaced’unniveau
destiné auchargement manuel peut parfois s’avérer nécessaire.

Description
Composantsdebased’uneinstallationclassique: Protections
Elles sont composéesde piéces métalliqgues congcues
- Echelles: éléments métalliques verticaux qui pourabsorberleschocspendantlesopérationsde
supportentlesdifférents niveaux decharge. manipulationdesunités de charge.
- Lisses:éléments métalliques horizontaux surlesquels
lachargeestdéposéeet qui,avecleséchelles, D’apréslesspécificationsdelanorme NFEN15512:
délimitentle niveaude charge (alvéole).
- Ancrages:éléments métalliques servantafixerla - Leschocssurlesmontants desrayonnages doivent
structureausolenfonctiondes caractéristiquesde étre évitésgraceauneformationappropriéedes
cedernieretdeseffortsquelesrayonnages doivent conducteursdechariotetal’adoptionde mesures
supporter. desécurité, parmilesquelles setrouve l’emploide
protections.
Deplusetafinderéduirelerisqued’accident, nous - Desprotectionsdoiventau minimum étre misesenplace
recommandons 'utilisation des éléments suivants: surlesmontantsaux coinsdesalléesde circulationou
descroisementsd’alléesoules chariotschangentde
direction.
1. Echelle i i
2. Lisse
3. Piedgrandecharge
4. Plaquedenivellement 9
5. Verrouillage automatique — . 4
6. Protectionde montant I 7 B ; g
Protection latérale |- i T “4—119

Protectiond’échelle

Barre d’assemblage entre échelles
Traverse pour étagére enbois

9. Supportdeconteneurgalvanisé
10. Ancrages *
11. Ensemble pourcalagedebidon _—
12. Panneaugalvanisé @

N

®

Il
L_i; =
HEMNE

pour picking - : ; ]
13. Panneaude boisaggloméré 12f——HA8. L !
(normal ou mélaminé) g 7 g ¥ 8
14. Grillage antichute ' B
15. Supportbidon 6 — _. : 10
3
4

Ce schéma est présenté a titre indicatif. Votre installation peut é&tre composée de tout ou partie

des éléments cités ci-dessus.
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Rayonnages a palettes classiques (Rayonnages a Palettes Réglables RPR)

Protectionde montant
Elément principalement utilisé pour protéger les montants situés dans les allées de service.

Protectionlatérale
Elément utilisé pour protéger les montants aux coins des allées de circulation et/ou des
croisements.

Protectiond’échelle

Elément spécialement utilisé pour protéger les échelles situées dans les allées de circulation
principales et/ouauniveaudes croisements. Les protections misesen place doiventau
minimum mesurer 400 mm de haut et étre capables d’absorberune énergie minimumde
400 Nmdanstoutedirectionetan’importe quelle hauteurcompriseentre100et 400 mm, et
ceconformémentalanormeNFEN15512,alinéa6.4.1.c.

Protection de montant Protection d’échelle Protection latérale

Grillage antichute

Desgrillages antichute doivent étre misen place
lorsque l'unité de charge n’est pasrecouverte
d’unfilmrétractable ouquele profil de sécurité
nes’avére pas suffisant pourempécherlachute
delamarchandise.Lorsqu’unrayonnagesimple
jouxteune zonedetravailoudecirculation,
celui-cidoit étre protégé parungrillage afin
d’empéchertoute chuteaccidentellede
matériel, toutaccrochage éventuel, etc.
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Rayonnages a palettes classiques (Rayonnages a Palettes Réglables RPR)

Deplusetchaquefoisqueles spécificationsinitales|’ont
demandé, ondisposede:

Profil de positionnement

Ils’agitd’un profilassemblé de maniére permanente ala palette
(onneparlepasdelacharge).Cetélément peut étre placé
uniguementsilesrayonnagesont été calculés pour supporter
'impactetlapousséecommel’indiquelanormeNFEN15512.

200mm

>316 mm
B

Profilde sécurité

lls’agitd’unsysteme de préventionservantaéviterlachutedel’unité decharge.
Sonobjectif n'est pasderésisteraux forces exercéeslorsdesondépdt.llnepeuten
aucuncas étre utilisé comme élément de freinage face aune manceuvre intentionnée
puisque c’estlacharge (et nonlapalette) quibute contrele profil de sécurité.

Cetélémentdesécurité est concupourempécherleschutesouleschocséventuels
desunitésdechargedusaune mauvaise manoceuvre desengins de manutention.On
peutl’installeruniquementlorsqu’ilaété prévusurle planavecl’espace nécéssaire.

L

X b 1

Alignement simple
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Utilisation des équipements et des rayonnages

Unité de charge

L'unité decharge,composée d’une palette oud’un conteneur et delamarchandise, doit
réunirles conditions suivantes:

- S’adapterauxdimensions envisagéeslorsdelaconceptiondurayonnage, a savoir
ne dépasser nile poidsniles dimensions maximales définies (largeur, profondeur et

hauteur).

- Lapalette oule conteneur doit étre conforme aux conditions établiesdansla
conceptionetne présenteraucuntype dedétérioration.

Lesunités de charge considérées comme nonconformes correspondentauxunités qui
présententles détériorationsillustrées danslasection « Révision del’'unité de charge »
decemanuel.Unsystéme de contréleempéchantleretouretlacirculationdes palettes
détérioréesdans|’entrepdt doit étre misen place.

T MECALUX 11



Utilisation des équipements et des rayonnages

- Uensemble doit étre stable et compact aprésrépartition et fixationouamarragedela
marchandise (feuillard, filmrétractable, etc.).

-Lamarchandise doit étre uniformémentrépartie surla palette.

- Lamarchandise doit étre correctement empilée sur la palette.

Les palettes doivent étre conformes aux normes correspondantes:

-NFEN13382
Palettes destinées alamanipulationde marchandises. Dimensions principales.

-NFEN13698-1
Spécifications de produit pour les palettes. Partie1: spécifications de fabrication
de palettesplatesenboisde800x1200 mm.

-NFEN13698-2

Spécifications de produit pourles palettes. Partie 2:spécifications de fabrication
de palettesplatesenboisde1000x1200 mm.
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Utilisation des équipements et des rayonnages

Chariots élévateurs

Conduitesire

- Leconducteur dechariots élévateurs doit avoir suiviune formation spécifique.

- Lechariot doit étre adapté alacharge etaumilieudanslequelilopere.

- Une prudencetoute particuliére doit étre observéelorsdesvirages.

- Lesviragesen pentesontaéviter.

- Lechariot élévateur ne doit pas étre utilisé pour le transport de personnes.

- Unedistance minimum entre les chariots élévateurs doit étre conservée. Cette distance est égaleala
sommedetroischariots.

- Lesréglesspécifigues de manipulation de chaque entreprise doivent étrerespectées.

- Une attention particuliere doit étre prétée al’emplacement et austationnement du chariot élévateur
lorsque celui-cin’est pas utilisé.

- Leconducteur doit systématiquementregarder dansle sens delamarche.

- Lorsdelaconduite,ilimporte d’éviter: Les excés de vitesse, lesmouvements brusques, lescharges mal
disposées

Conditionsrequisespourlacharge
- Palettisée ounon,lacharge doitréunirdes conditions minimales pour gu’elle soit:
-Manipulableaveclafourche ouavecl’élémentapproprié.
-Stable pourconserversonintégrité durant toutesles opérations de manipulationetdetransport.
-Résistante aux contraintes physiques générées au cours delamanipulation.
- Ledéplacementdelachargedoitsefaireal5-20cmdusol.
- Silevolumedelacharge génelavisibilité duconducteur, le chariot doitavanceren marchearriere.
- Une attention particuliere doit étre prétéelorsdutransportet dudépodt de chargescylindriques (troncsou
tuyauteries), étantdonné que ces éléments peuvent glisserenroulant.
- Aucunrisque nedoit étre prislorsque ’'onne connait paslarépartitiondupoids d’une charge. Agiravec
prudence.
- Ne pascouvrirle capotde protectionaurisque deréduirela visibilité.

Interactionentrelacharge etle chariot

Unchariot élévateur se comporte comme une balance
équilibrée, mais|’équilibre longitudinal peut étre perdu
pour cause de surcharge, de mauvais positionnement de
lacharge oudepositionnement de cettederniéreaune
hauteurinappropriée.

Conséquences:basculement versl’avant, pertede
controleduvéhicule, rupture delacharge manipulée, etc.

Parailleurs, il est possible de perdre’équilibre
transversal pour cause de mauvais centrage delacharge,
decirculationdansunvirageaune vitesse excessive ou
detransportdelachargeaunehauteurinappropriée.
Conséquences:renversement latéral (accident graveou
mortel), rupture de lacharge manipulée, etc.
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Utilisation des équipements et des rayonnages

Déplacementd’une charge

Lecentredegravitédel’ensemble doit étrele plus bas possible. Les charges doivent par
conséqguent étretransportéesaveclesfourchesen positionbasse,a15-20cmdusol,en
limitantleur dimension et leur hauteur pour bénéficier d’'une bonne visibilité. La hauteur
maximale delacharge nedoit pas dépasserlahauteur du porte-fourches. Pour soulever des
chargesau-dessusdelahauteurdumat, veillerace que celles-cirestentuniesouattachées
aurestedelacharge.Letransport doittoujours étreréalisé enutilisant les deux fourches,
surlesquelleslacharge doit étrerépartie de manierehomogéne pourenassurer sastabilité.

Nejamaiscirculer oustationnerlechariotaveclesfourchesen position haute (figure1).

Le conducteur doit systématiguementregarder danslesensdelamarche.

Aucoursdeleurtransportetenfonctiondeleurtype,leschargesdoivent étre
correctement fixéesaumoyende sangles, defeuillards, de filmsrétractables, de colliers,

etc.Les matériauxenvracdoivent étre stockés dans des conteneurs.

Silavisibilité estréduite enraisonduvolume delacharge, cette derniere doit étre

transportée enmarchearriéere (figure 2).

Surlessolsenpente, circulerenmarche avant pour monter etenmarchearriere pour
descendre,avecle matentierementincliné vers|l’arriére etencirculanttoujoursenligne

droite (figure 3).

Figure 1. Ne pas circuler avec des charges en position haute

SENSDE
LAMONTEE

¢

i

SENSDELA
DESCENTE

Figure 2. Déplacement de charges

volumineuses

Silavisibilité estréduite enraison des conditions
meétéorologiques ouenvironnementales (obscurité), utiliser
lesfeux disponibles.

Auniveau descroisements afaible visibilité, il est nécessaire de
klaxonner pour avertirle personnel setrouvantauxalentours,
enregardanttoujoursdanslesensdelamarche. Auniveaudes
intersections et desalléesdecirculation ot peuventcirculer
deschariots et des piétons, cesderniers sont prioritaires. Dans
ceszonesdecirculation, siles chariots élévateurs effectuent
desopérations ponctuelles (chargement, déchargement,
levage, etc.), lespiétons doiventattendrelafindeces
opérations pour passer (figure 4).
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Utilisation des équipements et des rayonnages

Les mouvementsenmarchearriere doivent étreréalisés trés prudemment dans
les zones étroites ouse trouvent des élémentsfixes. Lacirculationavitesse
excessive etlesmouvementsbrusques sont aéviter (figure 5).

Sideschariotscirculentdansle mémesens,ilconvientde conserverune
distance minimum entre chague enginégalealasommedetrois chariots, charge

comprise (figure 6).

3LONGUEURS

DE CHARIOT,
FOURCHE
ET CHARGE
COMPRISE

Figure 5. Attention aux limites de Figure 6. Distance entre deux chariots

I'installation

Figure 7. Vitesse dans le centre de travail

Figure 8. Perte de contréle du chariot

Respecterlesreglesetlessignaux decirculation. Lavitesse
maximale autorisée dansles centres de travail estde 10 km/h. Cette
limite correspondal’allurerapide d’une personne (figure 7).

Lesrampes permettant de franchir de petits dénivelés doivent étre
fixéesausolpouréviterleursdéplacements.

Lensembleducorpsdel’opérateurdoittoujoursresteral’intérieur
del’habitacle (structure de protection). Nejamais circuler avecles
jambesoulesbrashorsdel’habitacle.

Contrélerlaqualitéetlarésistance dusolsurlequel’engincircule
afindes’assurer qu’il peut supporterle poidsduchariotetdela
charge.

Encasdeperted’huile,de surchauffe du moteur, de défaillance des
freins, etc.,ilfautimmeédiatement stationnerle véhicule dansune
zonesetrouvantal’écartdelacirculationdespersonnesoudes
enginsde maniére ane pasentraverle déroulementdestacheset
avertirsonsupérieur.

Encasd’urgenceoudepertedecontréleduchariot pendantle
transportde chargesoularéalisationd’opérations (figure 8), il est
recommandéde:

- nepassauteral’extérieur,

- aisirfermementle volant,

- bienappuyer les piedssurleplancher,

- sepencherdanslesenscontrairedelacollision.
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Utilisation des équipements et des rayonnages

. Limite maximale de dépassement des palettes
. Dimensions maximales de la palette chargée

. Distance de sécurité

. Diameétre derotation du chariot chargé

. Largeurdel'allée de travail

® O 0 T o

.
|

Figure 9. Surcharge surunelisse due a une descente
non horizontale

Opérations de chargementetde déchargement
Lastructure quicomposelerayonnage classigue est
calculée pourtravailler dans des conditions normales
deservice (charge statigue). Ces conditions ne sont pas
respectéessiles manceuvres duchariot provoquent:
descollisions, destractionsoudes poussées, des
positionnements brusquesdelacharge, etc.

Parconséquent,nonseulementle personneldevra
posséderune formationspécifique alaconduite d’engins
de manutention, (débouchant surune préventiondes
accidents), mais aussiilconvientde tenircomptede
certainsaspects,notamment:

- Lalargeurdel’allée detravail (passagelibreentreles
rayonnages avec charges) (e) doit permettreauchariot
de pivoter correctement sans provoquer de collisions
lorsqu’ilestchargé (d), toutenrespectantladistancede
sécurité nécessaire (c).
Lesvitessesdecirculation,d’approche etdereculdoivent
étreappropriéesetadaptéesalanaturedel’unitéde
charge.
Lechariotdoitsedéplacerjusqu’alaverticaledel’alvéole
etsepositionnerfaceacettederniereaveclacharge
légérement soulevée.
Lesentréesetlessortiesdesfourchessurlespalettesne
doiventgénéreraucunheurt,aucunfrottementetaucune
traction (figure 9).
Ladescenteetlelevagedelachargedoivent étreréalisés
aveclesfourchescentréesetenpositionhorizontale.
Cetteopérationdoit étre effectuée avitesse minimale
(figure10).

Lecentragedel’unité decharge dansl’alvéole ne doit
jamais étreréalisé entrainantlachargeausol. Celui-cidoit
donc étre effectué aveclachargesuspendue.
Leslissesetleséchelles quidélimitent’alvéole doivent
étrevisibles pendantlaréalisationd’une manceuvre.llen
estdeméme pourlesunitésdechargeadjacentesal’'unité
manipulée.

= AT

Figure 10. Rotation de lalisse par traction ou poussée
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Utilisation des équipements et des rayonnages

Rayonnages a palettes classiques
(Rayonnages a Palettes Réglables RPR)

Outrelasurcharge, d’autres causes, dont quelgues exemples sont cités ci-dessous,
sontal’origine d’accidents:

- Méthode de chargement (dansl’alvéole, surleslisses et dansles modules).
- Solenmauvais état.
- Rayonnages en mauvais état.

Lesfacteursaprendreencomptelorsdel’utilisationd’unsystéme derayonnagesa
palettesclassique sontlessuivants:

Facteur1.Conceptionenvisagée
Lesaspectsdeconceptionenvisagée (unitésde charge,
géomeétrie, etc.) nedoiventenaucuncassubirde
modifications sansavoir préalablement consultéles
servicestechnigues de Mecalux.

Ilest formellementinterdit:

- De modifierlahauteur des niveaux.

- De modifier, supprimer oud’ajouter des niveaux (méme
enconservantlacharge paréchelle).

- De modifierles profilés.

- DutiliserI’installationlorsque des éléments principaux
sontendommagés (échelles, lisses, goupillesde
sécurité, contreventements, etc.).

- D’utiliser ’installationen cas d’absence
d’éléments (échelles, lisses, goupilles de sécurité,
contreventements, etc.).

Mise en garde importante! ” - D'utiliser I'installation en cas de déséquilibre des
Les caractéristiques sont répertoriées dans schelles

la matrice technique de I’offre de Mecalux et
figurent sur la plaque de charge se trouvant en
téte de l’installation.

Facteur 2. Positionnement des unitésde charge

Lorsque plusde deuxunités de chargesontdéposéesdansunealvéole,
ilestrecommandé d’occuperen premierlesemplacements setrouvant
auxextrémitésdel’alvéole afinderespecteruncertainordrede
positionnement (comme indiqué surlafigure).

A R

=

e

Ordre de dépot Centrage latéral. La palette doit toujours étre centrée
parrapportauxlisses d’appui
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Utilisation des équipements et des rayonnages

Facteur 3.Distances de sécurité arespecter
Lesdistances de positionnementindiguées surlafigure ci-dessous doivent étre
respectées pourlamiseenplacedespalettes:

Distancesdesécurité
dansl’alvéole

Y =hauteur entre la
palette et la partie
inférieure de lalisse
pour des niveaux
différents de celuide
cote+0

X =distance minimale
entre les palettes
oulescharges

Cotesenmm

Pour des niveaux Classe400 | Classe300A | Classe 300B
compris entre: X Y X Y X Y

0=H=3000 75 75 75 75 75 75
3000<H=6000 75 | 100 75 75 75 | 100
6000<H=9000 75 | 125 75 75 75 | 125
9000<H=12000 100 | 150 75 75 | 100 | 150
12000<H=13000 100 | 150 75 75 | 100 | 175
13000<H=15000 -- -- 75 75 | 100 | 175

Tableau des distances de sécurité dans I’alvéole d’aprés NFEN 15620 en vigueur depuis janvier 2009, ou:
Classe 400 :chariot élévateur a contrepoids ou a matrétractable.

Classe 300 A: chariot élévateur tridirectionnel ou bidirectionnel (allée tres étroite) avec conducteur embarqué.
Classe 300 B: chariot élévateur tridirectionnel ou bidirectionnel (allée trés étroite) avec conducteur au sol.

18 Manueldesécurité dansles entrepdts - mecalux. fr



Utilisation des équipements et des rayonnages

Distances desécurité horizontales parrapportaunrayonnage sans butées
Saufindications contraires, les distances de sécurité suivantes doivent étrerespectées:

Rayonnage double

Min.234 mm

50mm

Rayonnage simple et double avec profil de sécurité

Rayonnage simple et double avec profil de positionnement
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Utilisation des équipements et des rayonnages

Facteur4.Méthode de chargement
Les patinsinférieurs doivent étre perpendiculaires auxlisseslorsdelamiseenplace

des palettespourlesraisonssuivantes:

- Lasurface d’appuisurleslisses doit étre suffisante.
- Lapaletteoule conteneur doit correspondreau modele prévu danslaconception

d’origine del'installation.
- Les patinsdoivent étre capablesde supporterlacharge déposée.

our S

Uneconcentrationde chargedanslazone centrale deslissesest aéviter,
soitenrapprochantles palettessoitenchangeant’'unité de charge.

1000kg 1000kg 2000kg |

Concentrationde l'unité de charge

- Leslissesduniveausupérieur sontunrepére pour positionner les palettes.
- Pourplacerfacilementles palettesausol sansencombrer ’espace, une des solutions

estdepeindreunelignelongitudinaled’uncotéal’autre del’allée.
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Vérification et maintenance

Vérification du systéme de stockage

D’apréslanorme NFEN15635:
Vousdeveznommerune personneresponsabledela
sécuritédel’équipement de stockage. Lesrayonnages
etl’environnement dusystéme de stockage doivent étre
controlésrégulierement et defacon spécifiqueencas
dedommage.

Desprogrammes de maintenanceappropriésde toutes
lesinstallations doivent étre mis en place de préférence
parleproprefabricantdesrayonnagesouenaccord
aveccedernier.Ces programmesdoivent, entre autres,
envisagerlesaspectssuivants:

A.Deslistesde vérification, permettantuncontréle et
unecommunicationrapidesdesanomalies détectées,
doiventétrecrééeslorsdel’établissementdes
programmes de maintenance préventive.

B.Unplandecontréles périodiques doit étre définipour
ladétection,lacommunicationet!’enregistrement
desanomaliesfacilementidentifiables, tellesque:
I'ordre et lapropreté deszonesde stockage et des
voiesdecirculation, les éléments déformés, les défauts
deverticalité, 'affaissement dusol, ’labsence de
goupillesdesécurité (systemedeblocage), laprésence
dechargesabimées, etc.envuedeprocéderaleur
correctionimmeédiate.

C.Silarotationdes marchandises etlesheuresde travail
danslemagasinsont particulierement élevées,unplan
spécifiquedecontrdles périodiques avecenregistrement
desdétériorationsdoit étremisenplace.Ceplandoitau
minimum comprendrelescontrdles suivants:

- Contrélevisuel quotidien, controle menéabienparle
personneldel’entrepbétenvue de détecterlesanomalies
facilementidentifiables:lisseset/ouéchellesdéformées,
absencedeverticalité del'installation (longitudinale
et/outransversale), solfissuré,absence deplaquesde
nivellement, rupture d’ancrages, absence de systeme
deverrouillageautomatique, unités de charge abimeées,
absencedeplaquessignalétiques des caractéristiques,
détériorationsdeladalle, etc.enprocédantde facon
immeédiatealeurréparationouremplacement.

Avertissementimmédiat

- Contréle hebdomadaire, contréle menéabienparle
responsabledel’entrepbtenvue de vérifierlaverticalité
delastructureetdetouslescomposantsdesniveaux
inférieurs (leret 2e), le tout suivide lanotification,
qualificationet communication des détériorations.

- Contréle mensuel, contréle menéabienparle
responsabledel’entrep6t comprenant la vérificationde
laverticalité del’installation et de tousles niveaux ainsi
quedesaspectsgénérauxd’ordre et de propretéde
I'entrepot, letout suivide lanotification, qualification et
communication des détériorations.

- Contréle annuel, contréle menéabien parunexpert
indépendant,compétent et expérimenté enlamatiere,
suividelanotification, qualification et commmunication des
détériorations.

Touteslesréparations oules modificationssurles
rayonnages doivent étreréalisées parunfabricantouun
fournisseur qualifié. Pour ce faire, lesrayonnages doivent
étredéchargés,amoins qu’une étude préalable desrisques
ait été effectuée.

Aprésunchoc,etenfonctiondesdégats, tout élément
déformé doit étreréparé ouremplacéetlaverticalité du
rayonnage vérifiée. L'élément neuf doit étreidentique a
I’élémentremplacé. Enoutre,aucune source de chaleur
(soudure) nedoit étreappliguéeaurisque de modifier les
caractéristigues mécaniquesde l’acier.Danstouslescas
defigure,lerayonnage doit étre déchargé, mishorsservice
et correctementsignaliséjusqu’acequ’il soitréparé.

llestimportantd’étudierlescausespotentiellesdechaque
dommageavec|’'objectifderéduire oud’éliminerlapossibilité
d’unproblémeet quecelui-cinepuisse sereproduire.

Touteslesremarquesrelativesal’état des structuresetdu
soldoivent étre consignéesdansunregistre contenant
lesinformationssuivantes:ladate,lanaturedel’anomalie
détectée,ainsiquelestravauxderemiseenétatetleur
date d’exécution. Ceregistre doit également contenirles
informationsrelativesaux charges.

Lesévaluationsréaliséessuiteadesdégatsouades
problémesdesécurité doiventservirdebaseal’élaboration
d’'uneprocédurede préventiondesdétériorations.

Toutdommage produit surlerayonnage diminue la capacité derésistance et les coefficients de sécurité considérés
danslecalcul;ainsilesdommagesobservésdans'installation doivent étre transmisimmeédiatement par tout
employédel’entrepbtalapersonneresponsable de celui-ci.

Touslesemployésdel’entrepbdt doivent par conséguentrecevoir desinstructions formelles pour exploiterle
systéme entoute sécurité en garantissant leur propre sécurité et celle des autres personnes.
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Vérification et maintenance

Informationimportante surlaresponsabilité du client / utilisateur selonlanorme NFEN 15635:
Le client / utilisateur est responsable de la sécurité de son personnel et doit maintenir les équipements
(rayonnages, chariots...etc) en parfait état de travail.

Il est doncresponsable des contrbles spécifiés précédemment, comme I’indique le texte de la norme,
mais aussi de lanomination d’un Responsable de la sécurité des équipements de stockage et ausside la
réalisation d’un Plan de prévention desrisques de son installation.

Vérification des échelles

Lesfigures A,Bet Cillustrent plusieurs exemples de déformations critiques.

Pour vérifier une déformation, il suffit de placeruneréglede mesuredeImdelong

contrele montantenplacantle centre de cette derniére auniveaudelazone présentant

ladéformationlaplusimportante (figures A et B).

1000mm

A.Montantspliés
danslesensduplande
I’échelle. Déformation
permanente supérieure
ouégalea3mmmesurée
aucentred’unintervalle
delmdelong.

B.Montantspliésdans
lesensduplandes
lisses.Déformation
permanente supérieure
ouégalea5mm
mesurée aucentred’un
intervalledelmdelong.
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C.Déformations permanentes
supérieuresouégalesalOmm

surlesélémentsdutreillis

(horizontal et diagonal) et dans
n'importe quel sens. Pourles

longueursinférieuresalm,

lavaleurde10 mm peut étre

interpoléelinéairement.



Vérification et maintenance

Par convention, I’état de déformation des profilés est classé en 3couleurs:vert,orange
etrouge.

Vert:état de déformation ne dépassant pas celuireprésentésurlesillustrations
précédentes. Cetypededéformationnerequiert qu’unesimplevigilance sans
réductionde sacapacité de stockage.

Orange:état dedéformationsupérieuraceluireprésentésurlesillustrations
précédentes, a condition qu’ilne dépasse pas deux fois leur valeur.

Rouge:état de déformation deux fois supérieuraceluireprésentésurlesillustrations
précédentesouobservationdeplis, defissures oude déchirures. Uéchelle est
considérée commeinutilisable quelle que soit lafleche mesurée et, par conséquent, elle
seraclassée comme présentantunrisque de détérioration maximum.

Mémesileslimitesindiquées ne sont pasatteintes, ilconvientde ne pasoublierquela
capacitédechargedel’échelles’entrouve particulierement diminuée. En cas de doute,
I’échelle doit étre déchargée.

Y
Y
Y
'
Y
Y
Y
Y
¥

Montant éraflé Montant plié
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Vérification et maintenance

Vérification des rayonnages

Lanormeeuropéenne NFEN 15635 doit étre prise encompte.

Letableauci-dessous spécifielamarcheasuivreencasde détériorations détectées

surlerayonnage.

RAYONNAGE ENDOMMAGE

Le contréleurdurayonnage oulapersonneresponsabledelasécurité
deséquipementsde stockage évalue lesdétériorationsetlesclasse
conformément aux exigencesdes normes NF envigueur.

v

RISQUE ROUGE Raam

Déchargement
immédiatde tousles
modules durayonnage
etremplacement des
éléments détériorésavant
saréutilisation.

)

n

Leremplacement
detouteslesparties
endommagées aété
correctementréalisé.

}

Remiseenservice.

Sileremplacementdu
matérielendommagé
apasétéréalisédans
undélaide 4 semaines
ousilagravitédes
détériorationss’est

accrue.

!

RISQUE ORANGE s

1.Identifier les éléments

endommagésaremplacer.
2.0rganiserle
remplacementdu
matériel.

3.S’assurer quetousles

emplacements affectés
parledommage neseront

pasrechargésavantla
parfaiteremise en étatde
I'installation.

Enregistrer’autorisation
del’installationet
procéderaunenouvelle
évaluationde celle-cilors
duprochaincontréle qui
doit étreréalisé dansles
12 mois suivants.

4. Effectuerles
remplacementsle plustot
possible.

Leremplacement
de toutes les parties
endommagées a été
correctement réalisé.

:

Remiseenservice.

Procédurede contrdle pourlaclassification des détériorations
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Silagravitédes
détériorations
s’estaccrue.

Encasd’absencede
modifications, poursuivre
le contréle aunniveau
normaletaux mémes
intervalles.

}

Servicenoninterrompu.



Vérification et maintenance

Vérification des lisses
Lalisseendommagée doit étre déchargée etremplacée danslescassuivants:
- Déformationrésiduelle (déformation quisubsiste aprés déchargement deslisses)

verticale permanente supérieure a 20 % de ladéformation oudelafleche nominale sous
charge (L/200).

Déformation
verticaled’unelisse

- Déformationrésiduelle latérale supérieurea 50 % de ladéformationoudelafleche
nominale verticale sous charge (L/200).

Déformation
horizontale d’une lisse

- Fissures oudéchirures auniveau des soudures desagrafes.

Bosselure surlalisse Déchirure auniveaudela
soudure de I'lagrafe

- Uneouplusieursconnecteurssontarrachés, ouverts ouvisiblement fissurés.

Lisse détériorée sous
I’'effet d’un choc

Lisseenbon état

Lesdétériorationslocalisées sousforme de bosselures, félures, etc. doivent
systématiquement étre évaluées. En cas de doute, le niveau doit étre déchargéetla
lisseendommagéeremplacée.

Systéme de verrouillage automatique
Ilestindispensable quetoutesleslisses soient équipées d’unsysteme de verrouillage
automatique afind’éviter tout déboitementaccidentel deleurlogement.
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Vérification et maintenance

Tolérances de montage

Laverticalité del’installation doit toujours étre comprise dansles tolérances de montage.
Celapermetdegarantiruncomportement correct des éléments structuraux.

H(hauteurdel’échelle)

Espacelibre

iJz

H (hauteurdel’échelle)

Lesdimensions maximales admissibles aprésle montage nedoivent pasdépasser
lesvaleurssuivantes:

CLASSES300AetB CLASSE 400

Cx:+H/500 Cx:+H/350

Cz:+H/500 (avec positionnement) Cz:+H/350

+H/750 (sans positionnement) Jx:£3mmouHB/400 (laplus grande valeur des deux)
Jx:x3mmo +HB/750 Jz:+H/500

Jz:+H/500

dH1A: Lavariationde hauteur entrele premier niveau
delissesetleniveaudusol doit étrede 7 mm.

Ladifférence deniveauentrelalisseavantetlalisse arriere d’'un méme niveau (partie supérieure
delalisse) doit étre de: Hy 10 mm (valable pour les classes 300 comme les 400).

Outrelestolérancesindiquéesci-dessus pourlesclasses 300et 400, lestolérances spécifiées
danslanorme NF EN 15620 doivent étrerespectées.
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Vérification et maintenance

Vérification du sol et des allées

Lesol,entantqu’élément principal del’installation, doit faire’'objet d’une vérification des
aspectssuivants:

Planimétrie

lesoldoitrespecterlaplanimétrie pourlaguellele magasinaété congu. Dansle cas
contraire,I’équilibre du systéme de stockage pourrait étre affaibli et présenterunrisque
dechute. Lesirrégularités éventuellesdusol peuvent étre corrigées al’aide de plaques
métalligues denivellement placées sousles pieds dusystéme de stockage. Dans ce cas, il
faut s’assurer delacorrecte mise enplace des plaques de nivellement.

Ladalledoitavoirunerésistance suffisante pour supporterlapressiontransmise parles

piedsdeséchelles.

Résistance

Lesolnedoit présenteraucune zone d’affaissement susceptible de provoquer
I’écroulementdel’installation. Larésistance dusol doit étreappropriée aux charges
transmises parles pieds dusystéme de stockage.

Un affaissementouundéplacement deladalle peut entrainerla modificationdela
verticalité des échelles.Les éventuellesirrégularités dusol peuvent étre corrigéesa
'aide de plaques de nivellement quidoivent étre correctement misesenplacesousles
pieds.Un mauvais positionnement de ces plaques peut entrainerune augmentationde
lapressionexercéesurladalle, voire provoquer le déséquilibre del’échelle.

2 J_:@L

Propreté

Lesalléespiétonnieres,deservice etdecirculationdoivent étre maintenuesenbonétatde
propreté et exemptes d’obstacles afin de garantir des conditions d’exploitationsires. C’est
pourquoi,ilimporte d’éviter:

- Laprésenced’obstaclesaumilieudesalléesenvue de minimiserlerisque de heurtsurle
systéme de stockage.

- Laprésencedetachesd’huile,deliquides oudetoute autre substance pouvant provoquer
leglissement des éléments de manutentionoulaperted’équilibre des personnes.
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Vérification et maintenance

Vérification de I’'unité de charge

Ilconvientde veiller ace queles palettessoientenbonétatetdelesremplacerlorsqu’elles
sontendommagées,commestipulé dansl’annexe CdelanormeNFEN15635.

Enoutre,une palette ne doit pas étreréutilisée sielle présente les défauts suivants:

- Lestétesoulespointesdesclousdépassentdelaplanche.

- Utilisation de composantsinappropriés (planchesoublocstrop minces, trop étroitsou
trop courts).

- Lesconditions générales delapalette sonttellement mauvaises que sacapacité decharge
ne peut pas étre garantie (planches moisies ou affaissement des planches oudesblocs) ou
quecelle-cirisque de salirlamarchandise.

Enoutre,une palette a patins ne peut pas étreréutilisée dansles cas suivants:

- Absencedeplanchesoucassées.

- Absence deboisauniveaudespatins de guidage atel point gue deux ou plusieurs pointes
declousontvisibles surune planche ougu’une ou plusieurs pointes de clousont visibles sur
plusdedeux planches.

- Absence, détérioration ou affaissement de blocs de sorte que plusieurs pointesde clou
soientvisibles.

- Absenceouillisibilité des marquages obligatoires

Lesindications mentionnées ci-dessus sont valables pourtouttype de palette disponible
surlemarché.

Fissure surl’une des planches supérieures auniveaudela
moitié de salargeur oude salongueur.

b. Planche cassée.

c. Absencedeplanche.

d. Absencedeboissurune planche sur plusd’untiersde sa
largeur.

e. Absenced’unbloc.

f. Bloc(s)detravers (plusde 3029).

d. Absencedebois surune planche entre deux blocs et sur plus
du quartde salargeur oulorsqueles cloussontvisibles.

h. Absencedeboisouprésencede fissuressurl’undesblocs
sur lamoitié de salargeur ou de sa hauteur.
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Vérification et maintenance

Unsystémedecontrble des palettes et desconteneurs Les palettesnormalisées doivent étre conformesaux
misaurebut doit étre misen place pour éviterlaremise normes correspondantes:
encirculationdeces éléments dansle magasin.

-NFEN13382:Palettes plates pourlamanutentionetle

Le bon état, lastabilité, le cerclage et/oule film transportde marchandises - Dimensions principales.

rétractable delamarchandise déposée surles palettes - NFEN13698-1:spécifications de produit pourles

doivent étre controlés. palettes. Partie1:spécificationde fabricationdes

palettes platesenboisde dimensions800x1200 mm.

Ilconvientde veilleracequelesunitésdechargene -NFEN13698-2: spécificationsde produit pourles

dépassent pas: palettes. Partie 2:spécifications de fabricationde

- Lepoidsnominalmaximumenvisagé pourla palettes platesenboisde1000x1200 mm.
conceptionet'utilisation du magasin.

- Lesdimensions nominales maximales envisagées Atitre d’exemple, lesillustrations ci-dessousindiquent
pourlaconceptionetl'utilisation dumagasin. lesdimensionsdelapalettelaplus courammentutilisée, a

savoirl’europalettede800x1200 mm.
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Vérification et maintenance

Vérification des engins de manutention

Mise enmarche
Ceparagraphefournitunesériededirectives générales
aprendreencomptelorsquel’enginde manutentionest
unchariot. Lutilisateur del’installation doit toutefois
respecterlesindicationsfournies parlefabricantdece
typede machines.

Le caristedoit contréler quotidiennementles principaux

élémentsdesécurité duchariotenvérifiantle bon étatet

le fonctionnement correct:

- deladirection

- duklaxon

- desfeuxdesignalisationet d’avertissement

- del’avertisseur sonorede marchearriere

- dufreindestationnementetdufreindeservice

- dusystemederetenuede personnes (ceinturede
sécurité)

- deséléments de protectionstructurelle

- delafourcheetdusystemedelevageetd’inclinaison

- despneus

- vérificationdes niveaux d’huile et del’état de la batterie
(propretéetbranchementcorrect)

- propreté dessurfacesd’acces

- absencedesignauxoud’indications exigeant
'limmobilisationdel’engin

Siuneanomalie est détectée, celle-cidoit étre
immédiatement communiquée auresponsableetle
chariot défectueux nedoit plus étre utilisé. Encasde
panneduchariot élévateur, celui-cidoit étre signalisé
avecles détails des défaillances.

Ilestinterditde fumer pendant'utilisation d’un chariot
élévateur ou pendantlamanipulationde batteries.

Stationnement
Apresavoirterminélesopérationsaveclechariot
élévateur, lesdirectivesindiquées ci-dessous doivent
étrerespectées:

- Stationnerlechariotal’endroit prévuacet effet.Ne
jamaisle stationner surunsolincliné.

- Serrerlefreinde stationnement.

- Placerlelevier devitessesaupoint mort.

- Mettrelesfourchesdanslapositionlaplus basse.

- Incliner les fourches vers’avant.

- Couperlemoteur detraction.

- Protégerlechariot contre toute utilisationillicite.
Lecaristeautorisé estlaseule personneapouvoir
conserverlaclédecontact qu’ildoitretireren quittant
le véhicule.

Vérification de lamise en marche

Remarques complémentaires

Chariot élévateur hors service

Stationnement

Défauts auniveaude lapeinture. Tenircompte de tout défaut détecté surlapeinturelaissant’aciera
découvert, et cetout particulierement dansles milieux agressifs.

Incidents surlesrayonnages. De nombreuxincidentstouchant généralementles systémes de stockage
peuvent entrainer dessituationsarisque. C’est pourquoiil estrecommandé d’avertirimmédiatementle
fabricant afin que celui-ciprocéde aune évaluationetuneréparationrapide envue derétablirleservice

dansdesconditionsdesécurité maximales.

Legroupe Mecaluxdispose d’un Département d’Inspection Technique, quiagit de sapropreinitiative,
oualademandedesonclient,encontrdlantlesinstallations dansles zones oude nombreux chariots
circulent pouvant détériorer les éléments structurels, en vérifiant égalementleur bon état, et garantissant
ainsilebonrespectdesconsignesdesécurité. Le groupe Mecalux met a dispositionde sesclientsdes
manuels de sécurité pourune utilisation optimale et sécurisée de leurinstallation.
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contacter le Service d’Inspection Technique de Mecalux.

Apres I’évaluation, sil’état d’un des éléments cités n’est pas conforme a I’'un des points indiqués, veuillez
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FRANCE

AIXENPROVENCE
1330,avenue JeanRené
GuilibertdelalLauziere
Europarcde Pichaury - BatB9
13290 Aix les Milles

BORDEAUX
Tél.0472476570
Avenuede Canteranne
Batiment 3, Parc Canteranne
33600, Pessac

LILLE

Tél.0320727302

11, rue Pierre et Marie Curie
Synergie Park -1lerétage
59260 Lezennes

LYON

Tél.0472476570
28-30,rue Marcel Dassault
Parc Everest

69740 Genas

NANTES
Tél.0251809881
4,rueVascode Gama
Parc Atlantis-Bat.H
44800 SaintHerblain

PARIS
Tél.0160119292
1,rue Colbert
ZACdeMontavas
91320 - Wissous

STRASBOURG
Tél.0388765088

18,rue Joseph Graff-Lot A
67810 Holtzheim

TOULOUSE
Tél.0561506233
2,terrueMarcelDoret
Immeuble Burolinell
31700 Blagnac

BELGIQUE

BRUXELLES
Tél.(32)2346 9071

Rue deBretagne, 20
1200 Bruxelles
e-mail:info@mecalux.be
mecaluxbelgique.be
mecalux.be

Mecalux est présent dans plus de 70 pays dansle monde

Turquie - Uruguay

Nos Bureaux: Allemagne - Argentine - Belgique - Brésil - Canada - Chili- Colombie - Croatie - Espagne - Etats-Unis

France - Italie - Mexique - Pays-Bas - Pologne - Portugal - Roumanie - Royaume-Uni - Slovaquie - Slovénie - Tchéquie

T MECALUX

© 0810181920

Service gratuit + prix d'un appel local

e-mail:info@mecalux.fr- mecalux.fr

Mecalux metadispositiondetoussesclientsun Service d’Inspection Technique pourlamaintenance des
installations apréslafindumontage, ainsi que des conseilsdansle cas de modification, ou de matériel
défectueuxsurlesétageresouextensions.

Pourtoutincident survotreinstallation,contactezimmédiatement le Serviced’Inspection Techniquede
Mecalux quiinterviendradansles meilleurs délais.

Notreengagementdanslecadred’une démarche d’amélioration continue nous permet d’offrir
guotidiennementanosclients unservice de qualité.
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