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Mecalux construit pour Hayat Kimya l’'un —
des entrepots les plus hauts d’Europe %
dans une zone sismique de Turquie

Hayat Kimya, entreprise du secteur chimique, leader surle marché turc et euro-asiatique dans|’élaboration AVANTAGES

de produits d’hygiene et de nettoyage, a confié a Mecalux la construction d’'un spectaculaire centre logistique * Grande capacité de stockage: possibi-

automatisé de 46 m de hauteur, sur une surface de 12500 m2 dans la ville de Izmit (Turquie). lité de stocker161000 palettes de 800
1200 mm et pesant 700 kg au maximum

surunesurfacede 12500 m2.

Pays: Turquie | Secteur:chimie et cosmétique

» Economie des colits de production:
une construction de quatre tunnels de
communication surélevés, quirelient
les usines au convoyage de I'entrepot.
Chaqguejourentrent dans’entrepot une
moyenne de 6 500 palettes, avec des
pointesa 400 palettes par heure.

* Controle total de I’entrep6t automa-
tique:graceau SGE de Mecalux Easy
WMS, Hayat Kimya contréle tous les pro-
cessus et les opérations quise déroulent
allintérieur del’entrepot, désle moment
oule produit sort deslignes de condi-
tionnement etjusqu’a son expédition.

* Supportadistance, télémaintenance:
Mecalux garantit a Hayat Kimya un sup-
portde24/24 heuresetde 7/7jours.
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Dans lalivraison était aussi compris le sys-
teme de gestion d’entrepdts de Mecalux Easy
WMS, chargé de gérer toutes les activités
propres du centre. La solution mise en place
pour Hayat Kimya est devenue uneréférence
mondiale pourles entrepdts automatiques
autoportants.

Qui est Hayat Kimya?

Fondée en1937, Hayat Kimya est une entre-
prise dusecteur chimique, leader en Turquie,
en Asie et au Moyen-Orient dansle secteur
des produits de nettoyage et d’hygiéne
personnelle.

Avec plusde 5200 employésetunréseau
d’exportation couvrantles consommateurs
de 101 pays, Hayat Kimyat est aujourd’hui

le septieme fabricant d’Europe dans son
secteur.

Besoins de Hayat Kimya

Lacroissance spectaculaire de Hayat I'avait
forcée arépartirlamarchandise entre plu-
sieurs entrepots situés pres des différents
centres de production, ce quireprésentaitun
coUtlogistique élevé quipouvait encore aug-
menter avec letemps. Dans cette situation
etavec pourobjectif de diminuerles colts
de production, Hayat Kimya a envisagé de
construire un seul entrepo6t, quiait une capa-
cité suffisante pour stocker 150 000 palettes
etassumerlesfonctions de picking.

De plus, pour économiser les colits de
transport, I’entreprise a décidé de situer cet
entrepo6t surun espace disponibleauseinde
sonplus grandsite intégré de production,
lui-méme au milieu de trois de ses principales
usinesetnonloind’'une quatriéeme de grande
production.

Les deuximages de cette page montrent

I'emplacement de I’entrepbt parrapport aux
usines et aux tunnels de communication:
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1. Centrelogistique

2.Usine papiertissul

3.Usine papiertissu2

4.Usine produits d’hygiene

5. Usine produits d’hygiene

6.Usine détergents

7.Tunnel d’entrées papier tissu 2

8. Tunnel d’entrées papiertissul

9. Tunnel d’entrées produits hygiéniques

Lasolution

Tenant compte des considérations exposées
et desdonnées fournies par Hayat Kimya,
Mecalux acollaboré désle débutalaconcep-
tionet constructiond’un entrepdt aux carac-
téristiques suivantes:

» Entrepot automatique autoportant d’une
capacité de161000 palettes.

» Quatre tunnels de communication suréle-
véssurlesvoiesinternes del'installation pour
relier les usines au convoyage de lI'entrepo6t.

» Rez-de-chaussée servant essentiellement
aux expéditions, exception faite de deux
quais polyvalents et d’'un quai équipéd’un
systéme de déchargement automatique
pour laréceptiondelamarchandiseen
provenance d’autres usines.

» Premier étage, occupé exclusivement par
les bureaux et autres services.

» Second étage, intégralementréservé aux
fonctions de picking.

» C’est autroisieme que se font toutesles
entrées dans|’entrepdt, en provenance des
usines quisont sur le site, ainsi que les sorties
adestination des zones de picking.

» Vaste zone de manceuvre et de charge-
ment/déchargement de camions, avec
21quais.
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La solution définitive a étéla
construction d’un énorme centre
logistique sur une surface de
12500 m?,avec un entrepot
autoportantde 46 m de hauteur,
concu pour stocker jusqu’a
161000 palettes

L’entrepot

Lesdimensions de l’entrepot sontde

120 mdelongueur sur105mdelargeur et

46 mde hauteur, et sacapacité totale permet
d’accueillir plus de 161000 palettes de 800 x
1200 mmavecune chargede 700 kg
maximum.

Le systéme de construction est autoportant,
c’est-a-dire que lesrayonnages nonseule-
ment servent a stocker lamarchandise mais
gu’ils sont également équipés de structures
complémentaires auxquelles se fixent les pa-
rois et latoiture, formant une unité compléte:
I'entrepot. Les rayonnages doivent supporter
leur propre poids, celui des palettes stoc-
kées, laforce duvent, les éléments de manu-
tention (robots de stockage), les potentiels
mouvements sismiques et lasurchargedela
neige enfonctiondes normesindiquées.

Lentrepot de Hayat Kimya compte 15 allées
derayonnages adouble profondeur situés
desdeux cotés et 24 niveaux de chargement.
Chaque allée est équipée d’untranstockeur
de 45 mde hauteur quise charge du dé-
placementinterne dansl’entrepot, entrele
convoyage et lesemplacements.

Chaque transtockeur est équipé d’une
double nacelle, ce quilui permet de déplacer

deux palettesalafois, et saconstruction est
detype monocolonne, chose peu habituelle
pour unentrepot de cette hauteur. Lamain-
tenance destranstockeurs se fait par le c6té
quicoincide avecle convoyage.

|l estintéressant de souligner que sur
chacundes 24 niveaux de charge quiac-
cueillentles modules des rayonnages, trois
palettes sont stockées dans lapremiére
position et trois dans laseconde. Cette
disposition est tres difficile amettreen
place dansunentrepdt aussihaut et situé
dansune zoneoulerisque sismique est
aussi élevé.

Lentrepo6t proprement dit est un bati
fermé danslequeltousles passagesde
communication entre I'intérieur et I'instal-
lation extérieure sontrésolus par des sas
qui contribuent a préserver’atmosphere
exigée parle systéme de protection contre
'incendie.

Cesystéme (inertage) permet deréduire
'oxygénedans 'airal’intérieur du batiment
al14%, point oulacombustionn’est plus
possible.Une équipe contrdle le niveau
d’oxygénede l'air et ajoute autant d’azote
gue nécessaire pourarriveralaproportion
quiaété préalablement programmeée.
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Grand défide la construction:
I’emplacement

Laville d’lzmit est située au point de départ
delafaille nord-anatolienne, quilonge le
nord dela Turquie. Cette frange, paralléleala
mer Noire, coincide en outre avec lafaille qui
traverselamer de Marmaraetle détroitdu
Bosphore.

Construire,dansunlieuoulerisque sismique
estaussiélevé,unentrepot de cesdimen-
sions - plusde 45 mde hauteur - et doté
detranstockeurs étudiés pour déplacer
deux palettes alafois et travailler dans des
rayonnages adouble profondeur, étaitune
gageure detaille, jamais tenuejusque-la.

Deplus, 'entrepdt a été construit dansune
zone exposée auventetouleschutesde
neige, bien que peu fréquentes, peuvent étre
abondanteslorsqu’elles se produisent.

Seule une entreprise possédant I’expérience
etlaqualité de Mecalux était en mesure

de venirabout de tous ces obstacles et de
construire un entrepodt de cette envergure.

Les spécificités de ce centre logistique
n‘admettaient pas une construction a base
de profilés classiques de formage afroid. |l
n’était pas non plus possible d’y procéder
avecune structure de profilés standards
laminés achaud, enraisondelaprécision
extréme gu’exigeait le montage de cette
installation.

Lasolutionapportée parl’équipe technique
de Mecalux a été de combinerles deux
options de construction. La premiére pour
former touslesrayonnages et laseconde
pour construire une structure réticulaire
verticale unie aux rayonnages. Le but était
d’absorber toutesles forces dynamiques ho-

rizontales, principalement celles a direction
longitudinale, quiest la partie lamoinsrigide
desrayonnages. Le poids de cette structure
complémentaire étaitde1900 t (lastructure
entiere pesant10 000 tonnes).

Qu'il s’agisse des dimensions,du mode de
fonctionnement oudel’emplacement duba-
timent, tout était un défi pour le département
d’ingénierie de Mecalux, quia dd affronter de
trés grandes difficultés.

La difficulté majeure pour
Mecalux a été I’existence d’une
zone sismique importante
juste sur le site ou Hayat Kimya
voulait construire son futur
entrepot central
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Etage supérieur: entrées

Letroisieme étage du centrelogistique de
Hayat Kimya est réservé atoutes les entrées
dansl’entrepo6t en provenance desusines
installées surlesiteintégré. Les convoyeurs
automatiques a rouleaux paraccumulation
ameénagés dans les quatre tunnels surélevés
relient I'entrepdt aux usines.

Toutes les usines ont été dotées d’un circuit
de convoyeurs quifait entrer les palettes
dansle systéme apres avoir vérifié leur poids
etleursdimensions. C’est la seule maniere
des’assurer que les palettesarrivent dans
I’entrep o6t dans de bonnes conditions.

Tous les tunnels ont été dotés de deux éléva-
teurs:l’'unauposte d’entrée de chaqueusine
et l'autre alafinde chaque tunnel, quiper-
mettent d’éleverla marchandise alahauteur
de convoyage, puis au troisieme étage. Cet
étage est également équipéd’untriplecir-
cuit de balancelles, ou convoyeurs monorail,
qui exécutent aussibienles déplacements
externes gu’internes del’entrepdt.

Autroisiéme étage, en plus desentrées,

se produisent également les sortiesdela
marchandise que les élévateurs descendent
al'étage du picking.

Etage réservé aux opérations

de picking

Le second étage del’entrepdt de Hayat
Kimya estréservé aux fonctions de picking,
etestdivisé endeux zones:

Zone A:118 canaux dynamiques pour trois
palettes en profondeur, regroupés en quatre
blocs. Chaque bloc est desserviparune
navette quialimente automatiquementles
canaux avec lamarchandise en provenance
des élévateurs.

Cette zone estréservée aux produits de type
A (forte rotation).

Zone B:174 modulesderayonnages a palette
classique a2 et 4 niveaux, solinclus, regroupés
en quatre alignements de rayonnages doubles
etdeuxsimples.

Sacapacité totale est de 500 palettes pour
picking direct posées surlesol,etde1050
palettes deréserve surles niveaux supérieurs.

Cette seconde zone est pour le picking des
produits de type B (rotation moyenne).

Dans ces mémesrayonnages serontaménagés
des niveaux de picking dynamique de caisses
pour pouvoir accéder aux produitsde type C
(faible rotation).

Lalimentation des rayonnages a palette clas-
sique est effectuée par des chariots frontaux
amatrétractable, quisaisissent les palettes
enprovenancede 'entrepot aune sortie

Lorsque lescommandes sont
compleétes, elles sont conduites a
lazone des filmeuses et envoyées
par deux élévateurs aurez-de-
chaussée pour leur expédition

spécifique, ot 'un des élévateurs adéposé au
préalable les palettes destinées a cette zone.

Le picking proprement dit est réalisé ma-
nuellement parles opérateurs, aidés par des
machines de préparationde commandes et
unterminalinformatique quifonctionne par
radiofréquence.




Rez-de-chaussée: expéditions

Toutes les sorties adestinationdelazone

des expéditions se font par le rez-de-chaus-
sée atravers desbalancelles. Ces éléments
detransportautomatisé prennentles pa-
lettes surles convoyeurs de sortie al'intérieur
del’entrepbt et surles élévateurs quides-
cendent del’étage de picking, puis les trient
danslespréchargements.

Les préchargements se composentde17
groupages de trois canaux chacun, ayantune
capacité de 11 palettes en profondeur.

Chaque groupage de trois canaux aune ca-
pacité totale de 33 palettes, correspondant
aunecommande, unitinéraire ouun moyen
detransport externe (camion ou conteneur
maritime). Cette commande est préparée

avant le chargement du camion pour éviter
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lestemps d’attente alasortie de lamar-
chandise del’entrepét.

Enfonctiondumodedetransportemployé
etdesaccords avecles différents clients
del’entreprise, lamarchandise est envoyée
palettisée (généralementencamion) ouen
caissesindépendantes empilées (conteneur
maritime). Pour le chargement de camions
onutilise généralement des chariots fron-
tauxlégers, indiqués pour leur grande agilité.

Chaque jour,en moyenne,
7 000 palettes sortentde
I’entrepot, soit I’équivalent
de plusde 200 camions

La zone des expéditions comporte 17 quais
pour le chargement uniquement, ce qui
permet de préparer simultanément

17 moyens de transport.

Déchargement automatique

C’est également aurez-de-chaussée qu’ont
lieulesentrées de lamarchandise de l'usine
de détergents (situéea2km).Lesentrées se
font aurez-de-chaussée a travers deux quais
deréception,dont’'unest préparé pour pro-
céderautomatiquement au déchargement.

Ensuite, les palettes passent une parune

par le poste de vérification et continuent a
traversles balancellesjusqu’aux stations
d’entréesituées al’intérieur de 'entrepot qui
setrouventauméme étage.
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Balancelles et sas

Tous les déplacements depuis les stations a
'intérieur del’'entrepot, au troisiéme étage et
aurez-de-chaussée, sont exécutés pardes
navettes autonomes suspendues aux ba-
lancelles quitravaillent a une vitesse de 100
meétres par minute.

L'ensemble del'installation est équipé de plus
de 900 metres de monorails et de 55 na-
vettes autonomes capables de déplacer plus
de 850 palettes par heure. Lentrepdt doit
étrele plus hermétique possible afin d’éviter
uneentrée d’air plusriche en oxygéne. Dans
cebut, toute lamarchandise quientre et sort
aumoyendesbalancelles passe parune zone
hermétiquement fermée, a double porte ou
sas, dont les deux portes ne peuvent jamais
étre ouvertesen méme temps.

Ces points sont propices aux embouteil-
lages dans uneinstallation automatique, de
sorte que dans ce cas,avecun fonctionne-
ment par balancelles et des flux trés élevés,

il a été nécessaire de concevoir plusieurs
accés proposant une capacitéintérieure
pour trois navettes avec leurs palettes
respectives.

Celasignifie que les navettes des balan-
celles passent trois par trois.

Easy WMS:lecerveau

ducentre logistique

Tout le fonctionnement du centrelogistique
est prisencharge parle systéeme de gestion
d’entrepdts Easy WMS de Mecalux et son
module de contréle Galileo;ilgouverneles
équipements quiexécutentlestachesde
transport et stockage de lamarchandise.

Easy WMS gére également:

» Lagestiondes entrées delamarchandise
depuis saréceptionsurles quais.

» Le placement des palettesdans!’en-
trepot selondesregles préalablement
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paramétrées en fonction de critéres d’optimi-
sationet de performance.

» Lagestiondustocketduplande I’entre-
pot (quelle marchandise est stockée, et ou
ellesetrouve).

» Lagestiondessortiesdel’entrepdbt versles
zones de picking et/ou les expéditions.

» Lagestionetle contréle desopérationsde
picking atravers des terminaux de radiofré-
quence, guidant'opérateur pour les taches
aremplir et 'ordre a suivre pour optimiserles
itinéraires.

» La consultationde I’état des différentes
partiesdu centrelogistique et des différents
équipements quiinterviennent, al’aide d’ou-
tils de consultations et de rapports.

Easy WMS est connectéen permanenceet
enmode bidirectionnel avecle systéme ERP
SAP de Hayat Kimya.



