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QuiestDAFSA?

DAFSA est un fabriquant agroalimentai-
re spécialisé dans les jus, crémes végéta-
les et orgeats. L'entreprise a été fondée en
2006, entant que fournisseur intermédiai-
re de Mercadona, chaine leader de super-
marchés en Espagne. La forte croissance
observée au cours des derniéres années a
positionné DAFSA comme une des entre-
prises les plus actives du secteur, avec une
production s'élevant a plus de 250 millions
delitresparan.

En 2014, elle a inauguré le nouveau cen-
tre de production de Segorbe (Castellén),
dont la surface totale est de 66 000 m2.
Elle est alors devenue I'une des usines
d'élaboration, d'emballage et de trans-
formation la plus moderne et durable
d’Europe. C'est dans cette méme usine
que l'on trouve l'entrep6t automatique
construit par Mecalux.

La collaboration entre les deux entreprises
remonte aux débuts de DAFSA. Depuis,
Mecalux a construit plusieurs entrepots
comprenant des solutions adaptées a
I'évolution del'entreprise

Entrepotactuel de DAFSA etespace
réservé pour un futuragrandissement




DAFSA dispose d'un
espace réservé grace
auquel la capacité de
stockage pourrait étre
doublée

Un entrep6t autoportant pour
aujourd’hui et demain

Lillustration ci-jointe donne des informa-
tions sur le type d’entrepot installé, ainsi
que sur I'espace réservé a un agrandisse-
ment futur, prévu pour augmenter la ca-
pacité de stockage qui pourra atteindre
jusqu'a40000 palettes.

En plus de leur propre poids, les rayonna-
ges doivent supporter celui des palettes
stockées et les forces externes mention-
nées dans les normes, comme le vent, par
exemple. Les rayonnages font partie inté-
grante du batiment autoportant, et c’est
sur ces rayonnages que la toiture et les pa-
roissontinstallées.




L'entrep6t, composé de quatre allées de
stockage, mesure 39 metres de haut,
31 metres de large et 102 meétres de long.
Une de ces allées a été isolée des autres
pour stocker des produits réfrigérés. Pour
ce faire, on a utilisé un type de construc-
tion spécifique afin que I'allée soit intégrée
dans le méme batiment, mais sans avoir a
installer de pontthermique.

Les machines fournies par Mecalux et le
systeme de gestion d'entrepdts Easy WMS
gérent les mouvements des produits pa-
lettisés a la fin des lignes de production,
ce qui permet une intégration totale entre

Grace a la conception de
I'entrepdt, la deuxiéme
phase pourra étre

suivie sans interrompre
la production et le
fonctionnement de
I'installation de DAFSA

I'usine et I'entrepot. Les interventions hu-
maines visant a déplacer les marchandises
entreles différentes zones sont donc forte-
ment réduites.







Entréedel’entrepdt:

niveau supérieur

L'entrepdt, situé sur un coté de I'usine, est
relié aux sorties de production via un tun-
nel comportant deux niveaux. Un espace
au milieu permettra un agrandissement
futur.

Pour que les palettes entrent dans
I'entrep0t, des élévateurs ont été installés
al'extrémité du tunnel. Ceux-ci montentla
charge jusqu’au niveau supérieur, puis une
ligne de convoyeurs automatiques se char-
ge de transférer les palettes jusqu’a I'allée
de stockage assignée par le logiciel Easy
WMS.

Les différents postes d'identification et de
conditionnement garantissent |'état et les
dimensions correctes des palettes qui en-
trent dans I'entrep6t. Leur fonctionnalité
de vérification est fondamentale, car dans
le méme entrepdt peuvent étre stockées
des europalettes de dimensions 1 200 x
800 et des demi-palettes de dimensions
600x800 mm.

Une zone d’entrée a été équipée de rayonnages a
palettes manipulés par des chariots élévateurs et destinés
a stocker les produits provenant d'autres usines.
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Intérieur de I'entrepo6t

Des plates-formes de levage ont été mises
en place, et coincident avec le niveau su-
périeur du tunnel. C'est sur celles-ci que
les convoyeurs d'entrée des allées sont
installés.

)

-

A AN ANl A S | PN SO WA AV WV || TN AV A AV WA, -1

AV AV AVAVAVAVAN ;\:u.\/\/\f’\/hf\;’\;\x\f‘\j\j :WW.{*\

vi

A~AVAVAVAVAVAY|\V4 VAVAVAVAVAVA
VAvAT

I EANEANY FAVAVA WAV AVA FAVAVAVAVAVI VAV, |
'..,‘_:"_"“,....n:; iusn e 4.“:.',;...'.,”;...',;....;@:.;;..,;..,; L .ﬂﬁﬂ

AVAVAVAVA' BN

N

L'entrep6t comporte quatre allées sur les-
quelles circulent les transtockeurs. Ceux-
ciexécutent les mouvements entre les em-
placements et les convoyeurs d’entrées et
de sorties de palettes. Comme vu précé-
demment, I'une des allées a été isolée des
autres pour permettre le stockage de pro-
duits réfrigérés.
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Les transtockeurs double matincluent une
cabine embarquée qui sert a faciliter les ta-
ches de maintenance, comme le montre
I'illustration a droite ci-dessous.

La capacité de

I'entrepot est de plus

de 23 000 palettes de
dimensions 1 200 x

800 mm, d’'une hauteur
de 1700 mmetd'un
poids de 1 050kg. Si
toutes les palettes étaient
de dimensions 600 x

800 mm, la capacité de
stockage serait de plus de
46 000 palettes
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L'installation est divisée en plusieurs zones,
quisontindiquéessurleplan:

1. Entrep&t a température ambiante

2. Allée de stockage réfrigérée

3. Tunnel de communication

4. Entréesdepuis le point de production

5. Pré-chargement des expéditions

6. Agrandissement futur del’entrepot




Sortie des palettes: niveau inférieur
Alors que le niveau supérieur du tunnel est
uniguement destiné aux entrées, le niveau
inférieur voit lui a la fois des sorties et des
entrées, ce quicrée des redondances au ni-
veau desentrées.

La ligne principale du niveau inférieur du
tunnel comporte deux lignes de convo-
yeurs qui permettent de gérer les entrées
etlessorties des palettes simultanément.

La photo ci-dessous représente le tunnel,
etmontre un acceés avec une allée a tempé-
rature ambiante suivi des portes verticales
d'accésalalléeréfrigérée.

La ligne de convoyeurs installée dans la
zone frontale de I'entrep6t communi-
gue au moyen de trois portes avec la zo-
ne d'expéditions située dans un batiment
annexe. Dans ce batiment, deux navettes
automatiques déposent les palettes sur un
des canaux du rayonnage a palette dyna-
mique disposésausol.

La zone frontale de I'entrepdt se trouve au niveau
inférieur du tunnel. C'est dans cette zone que sont
réalisées les sorties et une partie des entrées
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Expéditions

Les expéditions sont aussi segmentées en
fonction du produit. Ainsi, une partie ré-
servée aux produits réfrigérés a été réali-
sée dans une enceinte fermée concue pour
réaliser deux pré-chargements. Les por-
tes verticales déroulantes s'ouvrent auto-
matiquement pour déposer les palettes
dans les canaux des rayonnages a palette
dynamique.

Au total, sept groupes de pré-charge-
ment et une sortie rapide ont été installés.

Chaque groupe est composé de trois ca-
naux de rayonnages a palette dynamique
d’'une capacité de 11 palettes chacun. Ces
trois canaux permettent de charger un ca-
mion complet, soit 33 palettes.

Les canaux sont congus pour que les palet-
tes soient manutentionnées au moment
de leur sortie en utilisant des transpalet-
tes électriques. Les sorties des pré-charge-
ments coincident avec les quais de charge-
ment des camions, comme le montrent les
photographies de cette double-page.

Une navette automatique
gere lacommunication
entre les stations de sortie
et les différents canaux
de consolidation de
commandes







A chaque palette sasolution appropriée
L'installation est congue pour des europa-
lettes de dimensions 800 x 1200 mm et des
demi-palettes de dimensions 800 x 600 mm

L'utilisation de demi-palettes est tres fré-
quente dans le secteur de la distribution, et
particulierement pour les produits a forte
rotation. En effet, ceux-ci passent directe-
ment de la production aux rayonnages des
supermarchés, afin d'éviter les manipula-
tionsintermédiaires et superflues.

L'installation a été concue pour stocker et manutentionner des
demi-palettes, car leur utilisation, par rapport aux europalettes,
est plus fréquente “

Demi-palettes 800 x600 mm Europalette 800x 1200 mm

Pour stocker des palettes de dimensions
800 x 1200 mm de profondeur indistinc-
tement et avec une sécurité maximale, des
traverses ont été installées sur les rayonna-
ges, comme représenté sur I'image ci-des-
sousadroite.

Les dimensions des convoyeurs ont aus-
si été adaptées au format des demi-palet-
tes. En ce qui concerne les convoyeurs a
rouleaux, la séparation entre eux est infé-
rieure a la séparation habituelle, alors que
quatre brinsont été disposés sur les convo-
yeurs a chaines. Afin d'éviter toute confu-
sion, des postes d'identification aident a
différencierles deux types de palettes.
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Easy WMS

C'estle « cerveau » qui gere toutes les opé-
rations, des sorties de production jusqu’a
I'expédition. Ce puissant systéme de ges-
tion d'entrepdt développé par Mecalux
permet de réaliser, entre autres, les actions
suivantes:

- Gestion de I'entrée de la marchandise ve-
nantdes lignes de production.

- Dépose des palettes dans I'entrep6t, en
respectant les régles paramétrées au
préalable surles critéres suivants : type de
produit, optimisation de I'espace et pro-
ductivité maximale.

- Gestion du stock et plan de I'entrep6t
(quels types de marchandises sont stoc-
kéesetaquelendroit ?)

- Sorties avant expédition avec des critéres
FIFO et parlots.

- Préparation des opérations de pré-char-
gements en suivant l'ordre demandé,

puis chargementdans les camions.

- Consultation del'état des différentes par-
ties de I'entrepot et des appareils fonc-
tionnantensonsein.

Grace au module de controle Galileo, tous
les mouvements des appareils fonction-

nant dans l'installation sont gérés, ain-
si que les mesures de sécurité. La commu-
nication entre Easy WMS et I'ERP du client
est permanente et bidirectionnelle : les
données requises par les deux systémes
sont transférées pour gérer efficacement
I'entrepot.
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Avantages pour DAFSA

- Accroissementde la capacité de stockage: I'entrepot de DAFSA a une capacité de stockage de
plus de 23 000 palettes de dimensions 800 x 1200 mm. L'installation dispose d'un espace réservé
au futur agrandissement, qui permettra a la capacité de stockage d'atteindre 40 000 palettes.

- Batiment esthétique : construction d'un centre logistique moderne et de haute technologie
intégralement intégré a l'environnement dans lequel il a été construit.

- Augmentation de l'efficacité logistique : DAFSA a amélioré son efficacité logistique grace
a l'automatisation des mouvements internes de I'entrepét et a la liaison avec les sorties de
production.

- Controéle total: le logiciel Easy WMS de Mecalux gere tous les mouvements, processus et actions
qui se déroulent dans I'entrep6t.

Données techniques

Capacité destockage 23232 palettes

Poids maximum par palette 1050kg

Hauteurdel'entrep6t 39metres

Type de transtockeur double matetdouble profondeur
Nb de transtockeurs 4

Nb de navettes automatiques 2

Canauxde pré-chargement 21

Capacité par canal 1

Systéme de construction autoportant
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